DIE NEUEN

BLOSCH OBERFLACHENLOSUNGEN

FUR BAUTEILE UND KOMPONENTEN

BILI.OSCEL DIAMANTHARTE UND DIE SCHMIEREIGENSCHAFTEN VON
GRAPHIT IN EINEM
[
Mit der neusten GLATTE & DICHTE SCHICHTEN AUF BASIS
o o VON SPUTTER UND HIPIMS - TECHNOLOGIE
Technologie bereit
T s s SCHNELLER UND FLEXIBLER SERVICE SPEZIELL

fur dle gemelnsame AUF THRE BEDURENISSE ZUGESCHNITTEN

Zukunft

HIGH END BESCHICHTUNGEN FUR EINZELTEILE,
KLEINE UND GROSSE SERIEN




DLC-Beschichtungen (diamond-like carbon) sind in den letzten Jahren auf grosses Interesse in Industrie und
Forschung gestossen. Hohe Werte fiir Harte und Elastizitdtsmodul, chemische Tragheit, tiberlegene tribologische
Eigenschaften und gute Korrosionsbestdndigkeit sowie hohe Biokompatibilitdt machen DLC zu einem &dusserst
attraktiven Beschichtungssystem.

Das Beschichtungsportfolio von BLOSCH umfasst zwei DLC-Beschichtungsvarianten, die gezielt und fein abge-
stimmt sind, um spezifische Markt- und Anwendungsbedirfnisse zu erfiillen. DLC STANDARD ist speziell auf
Anwendungsherausforderungen bei Komponenten und Gleitkontakten ausgerichtet, wahrend DLC HARD, eine
Weiterentwickung, speziell fiir den Werkzeugeinsatz optimiert ist.

Ergianzt wird das BLOSCH Bauteile- und Komponenten-Schichtportfolio mit MOVIce®, eine fiir tribologische
Herausforderungen entwickelte Schicht, mit PPN+OXI, eine zusatzliche Vor- und Nachbehandlung zur
Optimierung des Substratwerkstoffes sowie einer mit HiPiMS Technologie produzierter CrN Beschichtung.

Dank der Technologie-Partnerschaft mit PLATIT, dem Markfiithrer fir die Herstellung von PVD- und PECVD-
Beschichtungsanlagen, bieten wir [hnen zudem die Entwicklung von individuellen, kundenspezifischen
Beschichtungs- und Logistikl6sungen an.

DLC DLC PPN
STANDARD  HART CrN MOVIe®  ppN oxI
Die optimale Abrasive Beanspruchung + 4 P - - Ny
Losung fiir Thre
Anforderungen: Adhisive Beanspruchung + 4+ ++ 4+ + o+ +/++
Tribologische e e . e i)+
Beanspruchung
Korrosionsschutz +4+ ++ + 4+ + +/
Werte die begelstern: Prozesstemperatur (°C) <180 <180 <180 <100 480
Maximale
Anwendungstemperatur (°C) 250 S 700 400 2L
Farbe schwarz schwarz silber /grau griin/grau silber/grau
Hirte (GPa) 25 32 20 - maximiert
Reibwert <0.1 <0.1 <0.25 0.15 minimiert

(trocken vs Stahl)



HIGH-END COATING

SOLUTIONS

BAUTEILE - KOMPONENTEN - WERKZEUGE

Abrasion, Adhision und tribologische Beanspruchung sind Faktoren, die in der Bauteilfertigung einen immer
grosser werdenden Stellenwert einnehmen und die Lebensdauer eines Bauteiles, einer Komponente oder eines

Werkzeuges massgeblich beeinflussen.

BLOSCH bietet IThnen mit speziellen DLC, CrN, MOVIc®, PPN+OXI, aber auch anderen Beschichtungen,
funktionelle, dsthetische und zukunftsorientierte Losungen. Wir verhelfen Thren Teilen zu ungeahnten

Fahigkeiten und sie finden Thren Einsatz tiberall, wo mehr Leistung verlangt wird:

Maschinenbau - Formenbau - Kunststoffverarbeitung - Prézisionskomponenten & Bauteile — Chemische Industrie —

Verpackungs- und Lebensmittelindustrie — Sicherheitstechnik
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Seit iiber 70 Jahren widmet
sich BLOSCH der Bearbeit-
ung und Veredelung von

Oberflichen.

BLOSCH kreiert Beschich-
tungen, die faszinierende
Asthetik mit ungeahnter
Funktionalitiit vereinen.
Und Innovationen, die
manchmal eine ganze
Branche revolutionieren.
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